HOg kapacitet

Lag energiforbrukning
Robust konstruktion
Servicevanlig

Svensk tillverkning

Nirvana hammarkvarnar omfattar tva
modeller; FH 64 som har tva storlekar
med kapaciteter pa 250 - 450 kg/h och
FH 100 som har fyra storlekar med
kapaciteter pa 600 - 1300 kg/h. Kvarn-
rotor och flaktvinge ar monterade direkt
pa motoraxel. Flaktens perferi utgors av
ett kraftigt stalsvep.Kvarnhuset ar latt att
ta isar vilket gor att sallbyten och annan
service gar snabbt.

Nirvana Hammarkvarn typ FH har
centrummatning  vilket innebar att
malgodset fordelas lika pa sallets yta.

Ett komplett program av olika sall-
storlekar innebar att man alltid kan er-
halla 6nskat malgods. Genom att sallen
ar runtomgaende erhalles maxkapacitet
och fullt utnyttjande av motorns effekt.
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Hammarkvarn FH

Den inbyggda flaktens sug- och blas-
verkan kan variera genom att man val-
jer flakthjul med 2, 4 eller 8 vingar.
Samtliga slitdelar ar tillverkade i special-
material och slagorna ar tillverkade av
oljehardat specialstal och vandbara 4

agr.

Sugledningen ar vl tilltagen med 80, 100
resp. 160 mm diameter och blasledningen
tillverkas i 2 mm galvade stalror med dia-
meter 100 resp. 133 mm. Bojar levereras
i 4 mm stal for att ge lang livslangd. Ror-
ledningarna skarvas med rorsvep och mal-
godset skiljs fran luften i en cyklon med
dammfilter.

Nirvana Hammarkvarn typ FH tillverkas
av Akron- maskiner, en garanti for hog
kvalitet, god funktion och saker tillgang
pa slitdelar.




Tel.int: +46(0)510

DET FINNS MANGA SATT ATT LOSA FODERBEREDNING PA, BILDEN NEDAN VISAR NAGRA ALTERNATIV.

DELAR

Kvarn FH

Cyklon

Avluftningsset

Doserare, spannmal
Doserare, koncentrat
Injektor

Sugstos

2-végs sugfordelare

hand eller motormanévrerad
Sugmunstycke

Bojlig sugslang

Stalrér g 100 alt. g 133 med
skarvmuff
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ALTERNATIV 1
Vid viktstyrd foderberedning ar detta ett
lampligt forfarande, spannmalen sugs
till kvarnen ett i taget och blandas dar-
efter i blandaren.

ALTERNATIV 2

Volymdosera ar ett satt att blanda
och mala utan att anvanda blandare.
Doseraren kan programmeras att
mata ut dnskad méangd vilket mals
och transporteras direkt till en foder-
ficka. Koncentrat tillfors utanfor
kvarnens malkammare.

ALTERNATIV 3

Att suga fardigblandad spannmal direkt
frdn en spannmalshdg &r det enklaste
forfarandet. Materialet mals och trans-
porteras direkt till foderficka.

Ovanstaende alternativ ar bara nagra forslag pa hur en modern foderanlaggning kan utféras. Vi star garna till tjanst
med att projektera en anlaggning som passar Ert behov.

KAPACITET

Antal
slagor

Motor
kw

Kvarn
typ

Antal
flaktvingar

Avverkning *
kg/tim

Max blas **
ledning, m

FH 64-2-55

FH 64-2-75

FH 64-4-75

FH 100-2-110
FH 100-4-110
FH 100-2-150
FH 100-4-150
FH 100-8-150
FH 100-2-185
FH 100-4-185
FH 100-8-185
FH 100-2-220
FH 100-4-220
FH 100-8-220

16
16
16
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28

55

75

75
11,0
11,0
15,0
15,0
15,0
18,5
18,5
18,5
22,0
22,0

250-300
300-450
300-450
600-800
600-800
800-1000
800-1000
800-1000
900-1300
900-1300
900-1300
1000-1500
1000-1500
1000-1500

ORrNOR_ANOR_ANIANIANDN

30
35
50
35
50
35
50
60
35
50
60
35
50
60

TILLBEHOR:

Koncentrat insug.
Sugledning av slang,

eller stalror g 80 alt. g 100.
Blasledning @ 100 alt. g 133.

*)  Beroende pa suglangd,
spannmalens renhet,
salldiameter och vattenhalt.
**)  Transportlangden
minskas med 2 m for varje
meter stigning och 5 m for
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Matt i

Cyklon, métt i mm

Typ A B C D

FH 64
FH 100

580
605

105
105

807
807

980
980

E F | J K

412
412

195
195

470
650

Ratt till &ndringar forbehalles utan foregdende meddelande.

NIRVANA

AB AKRON-maskiner

531 04 JARPAS, Sweden

914 00 Telefax int: +46(0)510-916 49
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